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 Rekvalifikační program byl vytvořen v rámci projektu UNIV 3  - Podpora procesu uznávání, který realizovalo Ministerstvo školství, mládeže a tělovýchovy ve spolupráci s Národním ústavem pro vzdělávání, školským poradenským zařízením a zařízením pro další vzdělávání pedagogických pracovníků, s finanční podporou Evropského sociálního fondu a státního rozpočtu ČR.

Více informací o projektu najdete na www.nuv.cz.univ3.  

Vážené kolegyně, vážení kolegové,

tento rekvalifikační program, který vznikl v rámci projektu UNIV 3 ve spolupráci se středními odbornými školami, je určen jako pomůcka pro vzdělávací instituce při přípravě rekvalifikačních programů k získání kvalifikace uvedené v Národní soustavě kvalifikací (NSK) a jejich akreditace.

Má charakter modelového vzdělávacího programu, tzn. že se předpokládá jeho doplnění nebo úprava v návaznosti na vzdělávací podmínky školy nebo jiné vzdělávací instituce a plánovanou organizaci vzdělávání (rekvalifikačního kurzu). Zohlednit je třeba také potřeby dopracování na základě požadavků MŠMT k akreditaci a realizaci rekvalifikačních programů (www.msmt.cz/vzdelavani/dalsi vzdělávání).

Zejména je třeba ověřit platnost kvalifikačního a hodnoticího standardu NSK dané kvalifikace, podle kterých byl rekvalifikační program vytvořen. Tzn. ověřit, zda od doby vytvoření tohoto rekvalifikačního programu nedošlo k inovaci příslušných standardů, neboť rekvalifikační program k získání profesní kvalifikace musí být v souladu s platnými standardy. 

Projektový tým UNIV 3 
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 1. Identifikační údaje rekvalifikačního programu

	Název rekvalifikačního programu
	Optik (23-074-M)

	Platnost hodnoticího standardu, dle kterého byl program vytvořen
	Platný od 14. 08. 2013

	Název vzdělávací instituce
	

	Adresa vzdělávací instituce
	

	WWW vzdělávací instituce
	

	Kontaktní osoba
	

	Typ programu dalšího vzdělávání
	Rekvalifikační program – příprava na získání profesní kvalifikace dle zákona 179/2006 Sb. 

	Vstupní požadavky na uchazeče
	Minimálně základní vzdělání


	Podmínky zdravotní způsobilosti uchazeče
	Podmínky pracovní způsobilosti jsou uvedeny na www.nsp.cz. 

	Forma výuky
	Prezenční

	Délka výuky
	200 hodin (60 hod teoretická výuka, 140 hod praxe)

	Způsob ukončení 
	Zkouška k získání profesní kvalifikace Optik (22-074-M) dle zákona č.179/2006 Sb.

	Získaná kvalifikace
	Profesní kvalifikace Optik (22-074-M)

	Certifikáty
	Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu
Osvědčení o získání profesní kvalifikace

	Pracovní činnost, pro niž bude rekvalifikace uskutečňována
	Optik 

	Jména garantů odborné úrovně rekvalifikace a řádného provádění závěrečných zkoušek
	Garant kurzu: 
Autorizovaná osoba:

	
	


2. Profil absolventa
Rekvalifikační program připravuje absolventa na úspěšné vykonání zkoušky podle zákona č. 179/2006 Sb. pro získání profesní kvalifikace Optik (23-074-M) a na úspěšný výkon této profesní kvalifikace.  

Výsledky vzdělávání
Absolvent rekvalifikačního programu je schopen:
· Orientovat se v normách a v technických podkladech optických dílů;
· zvolit postup práce, nástroje a technologické podmínky výroby optických dílů;
· ručně a strojně opracovat optické díly;
· obsluhovat stroje a zařízení na výrobu a zpracování optických dílů;
· seřizovat, ošetřovat a provádět údržbu zařízení, nástrojů a pomůcek k výrobě optických dílů;

· měřit a kontrolovat délkové rozměry, tvary a jakost povrchu optických dílů;

· finálně upravit optické díly nanášením tenkých vrstev, vytvářením stupnic a záměrných značek;
· spojovat optické díly do celků;

· manipulovat s optickými díly, transportovat je, provést jejich ochranné balení a expedici.
Možnosti pracovního uplatnění absolventa
Absolvent rekvalifikačního programu je připraven na výkon pracovní pozice: Optik. 
Mimo to se může uplatnit i mimo obor v pozicích, v nichž využije získané odborné způsobilosti, např. měřit a kontrolovat rozměry, tvary a povrchy výrobků.
3. Charakteristika rekvalifikačního programu 

Pojetí a cíle rekvalifikačního programu
Vzdělávání v programu Optik (22-074-M) směřuje k tomu, aby účastníci získali odborné kompetence potřebné pro výkon povolání optika.

Pro úspěšné uplatnění absolventů programu v praxi budou v průběhu výuky rozvíjeny nejen kompetence obsažené ve kvalifikačním standardu NSK, ale i dovednosti a znalosti potřebné pro úspěšný výkon povolání: plánování a organizace práce, počítačová způsobilost, numerická způsobilost, aktivní řešení problémů a kreativita, flexibilita a celoživotní vzdělávání. Důraz bude kladen také na podporu preciznosti a odpovědnosti za kvalitu  prováděných činností, výkonnosti, samostatnosti v rozhodování i schopnosti kooperace. 
Program je zpracován v souladu s hodnoticím standardem profesní kvalifikace Optik 
(22-074-M), který je platný od 14. 08. 2013. 

Organizace výuky
Výuka je realizována prezenční formou. Důraz je kladen na praktickou výuku. Ta probíhá v odborných učebnách a dílnách, které jsou vybaveny v souladu s požadavky příslušného hodnoticího standardu. Praktická výuka může probíhat také na pracovištích zaměstnavatelů, která disponují uvedeným zařízením. 

Teoretická výuka je realizována v běžné učebně vybavené dataprojektorem a osobními PC s přístupem na internet. 
Délka teoretické vyučovací hodiny je 45 minut.  Délka vyučovací hodiny praktické výuky je 60 minut. 
Praxe je realizována v souladu se zákoníkem práce. Výuka nepřesáhne 8 hodin denně (plus přestávky). 

Na začátku teoretické i praktické části výuky budou účastníci kurzu seznámeni s BOZP a PO. 
Prostorové, materiální a technické zabezpečení výuky

Pro výuku je k dispozici minimálně následující materiálně technické zázemí: 

· Dílenské prostory s přísunem potřebných energií odpovídající bezpečnostním a hygienickým předpisům pro práci v optické výrobě;
· pracovní oblečení a osobní ochranné pracovní prostředky pro práci v optické výrobě;
· optické polotovary a součásti k obrábění a zpracování, jejich technická dokumentace;
· stroje, zařízení a jejich příslušenství k obrábění a k finálním úpravám optických součástí;
· provozní hmoty pro uvedené stroje a zařízení;
· nástroje a nářadí k ručnímu i strojnímu obrábění a zpracování optických součástí;
· měřidla, pomůcky, měřicí přístroje a zařízení ke kontrole délkových rozměrů, geometrického tvaru a vzájemné polohy ploch optických součástí a kontrole jakosti jejich povrchu;
· pomocné materiály k broušení, lapování, leštění, lepení, tmelení, aktivní média 
i pomocné materiály používané při finálních úpravách optických součástí;
· nástroje a nářadí k seřizování strojů a zařízení v optické výrobě;
· nástroje a nářadí používané k běžné údržbě a k drobným opravám strojů a zařízení 
v optické výrobě;
· dílenské tabulky, výběry norem.
Lektorské zabezpečení výuky

Požadovaná kvalifikace lektorů programu: 
a) Odborná způsobilost:

· střední vzdělání s maturitní zkouškou v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu, nebo
· vyšší odborné vzdělání v akreditovaném vzdělávacím programu VOŠ, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu, nebo
· vysokoškolské vzdělání v akreditovaném studijním programu studijního oboru, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu.
b) Pedagogická způsobilost:

· bakalářské vzdělání v programu v oblasti pedagogických věd zaměřeném na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšné absolvování programu celoživotního vzdělávání uskutečňovaného VŠ, který je zaměřen na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšně ukončený certifikovaný kurz lektora, nebo
· úspěšně ukončené studium pedagogiky.
c) Odborná praxe:

Nejméně 2 roky odborné praxe, 3 roky pedagogické praxe (alespoň jeden lektor).
Vedení dokumentace kurzu 
V souvislosti s kurzem je vedena dokumentace o: 

a) zahájení vzdělávání (vstupní dotazník účastníka vzdělávání, vč. uvedení jeho identifikačních údajů a kopie dokladu o dosaženém stupni nejvyššího dosaženého vzdělání)
b) průběhu vzdělávání („třídní kniha“, ve které bude uvedeno datum konání výuky, hodinový rozsah výuky s rozdělením na teoretickou a praktickou výuku, konkrétní obsah výuky, evidence účastníků kurzu, jméno a podpis vyučujícího) 
c) ukončení vzdělávání (evidence účastníků u závěrečné zkoušky, kopie vydaných certifikátů – potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu a osvědčení o získání profesní kvalifikace)

Pozn.: Tyto doklady jsou ve vzdělávací instituci uchovávány po dobu platnosti akreditace, popř. do doby ukončení kurzu zahájeného v době platnosti udělené akreditace.

Kopie vydaných certifikátů jsou ve vzdělávací instituci uchovávány v souladu se zákonem o archivnictví. 
Vzory certifikátů a podmínky jejich vydávání jsou uvedeny na www.msmt.cz/vzdelavani - další vzdělávání/rekvalifikace.
Metodické postupy výuky
Výukové metody: 
· Výklad,
· řešení modelových situací a diskuse,
· praktické předvedení,
· instruktáž

· praktický nácvik pod odborným dohledem lektora.
Lektor bude přizpůsobovat výuku všem relevantním podmínkám, zejména skutečnosti, že se jedná o dospělé účastníky vzdělávání. Bude spojovat teorii s praxí a využívat praktických zkušeností účastníků, dbát na přiměřenost, individuální přístup, názornost a trvanlivost získaných znalostí a dovedností. Důraz je kladen na praktickou výuku, která tvoří většinu programu.
Postupy hodnocení výuky
Vzdělávání v jednotlivých modulech je ukončeno zápočtem.

Účastníci budou hodnoceni podle kritérií (parametrů) stanovených v jednotlivých modulech a účasti ve výuce.
V průběhu výuky všech modulů bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru s účastníky (problémového dotazování) a výsledků jejich dílčích prací rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor na základě svého pozorování rozhodne, že účastník disponuje všemi požadovanými kompetencemi, započte účastníkovi modul. 

Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník dosáhl všech požadovaných výstupů modulu, zadá účastníkovi úkol, na jehož splnění bude mít účastník novou možnost prokázat, že potřebnými kompetencemi skutečně disponuje. 

Jestliže absolvent dosáhne alespoň 80% účasti na vzdělávání (v kurzu), vystaví se mu Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu 
Vzdělávání v rekvalifikačním programu je ukončeno vykonáním zkoušky dle zákona 

č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání, ve znění pozdějších předpisů. Dokladem o úspěšném vykonání zkoušky je Osvědčení o získání profesní kvalifikace.
4. Učební plán 
	Název vzdělávací instituce

	Adresa vzdělávací instituce


	Optik (23-074-M)

	Název modulu
	Kód modulu
	Hodinová dotace
	Způsob 

ukončení

modulu

	
	
	Teoretická výuka
	Praktická výuka
	

	Orientace v normách a v technických podkladech optických dílů
	1OPT
	10
	5
	zápočet

	Měření a kontrola délkových rozměrů, tvarů a jakosti povrchu optických dílů
	2OPT
	5
	10
	zápočet

	Volba postupu práce, nástrojů a technologických podmínek výroby optických dílů
	3OPT
	15
	10
	zápočet

	Spojování optických dílů do celků
	4OPT
	5
	10
	zápočet

	Seřizování ošetřování a údržba zařízení, nástrojů a pomůcek k výrobě optických dílů
	5OPT
	5
	10
	zápočet

	Ruční a strojní opracovávání optických dílů
	6OPT
	5
	50
	zápočet

	Obsluha stojů a zařízení na výrobu a zpracování optických dílů
	7OPT
	5
	30
	zápočet

	Finální úpravy optických dílů nanášením tenkých vrstev, vytvářením stupnic a záměrných značek
	8OPT
	5
	10
	zápočet

	Manipulace s optickými díly, transport, balení a expedice
	9OPT
	5
	5
	zápočet

	
	60
	140
	Součty

	
	200
	Celkem


Optimální trajektorie:

	1OPT ( 2OPT ( 3OPT ( 4OPT / 5OPT / 6OPT / 7OPT ( 8OPT ( 9OPT


Vysvětlivky: Šipka mezi kódy modulů (() znamená, že modul za šipkou může být studován až po absolvování modulu před šipkou. Lomítko mezi moduly (/) znamená, že dané moduly mohou být studovány v libovolném pořadí nebo souběžně. Použití závorek znamená, že označená skupina modulů je soudržným celkem z hlediska závaznosti či volitelnosti pořadí.

5. Moduly rekvalifikačního programu 

	Název modulu
	Orientace v normách a v technických podkladech optických dílů
	Kód
	1OPT

	Délka modulu
	15 hod (10 hod teorie + 5 hod praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	


	Vstupní předpoklady
	Minimálně základní vzdělání

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Obsahem modulu je naučit účastníky základům optiky, čtení technických a technologických podkladů, orientovat se v normách a získávat informace potřebné k výrobě optických součástí.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Číst výkresy optických součástí, tj. určit jejich tvar, rozměry a jejich tolerance, jakost povrchu, údaje o materiálu, vadách, jejich rozsahu a četnosti a dalších specifických požadavcích,
b) číst technologické postupy výroby optických součástí, tj. vyčíst z nich pořadí technologických operací a údaje pro jejich provedení,
c) získat z norem, tabulek, katalogů optických skel a technologických předpisů informace o optických součástech, o číselných hodnotách tolerancí, vlastnostech materiálů, jejich dovolených vadách, jejich rozsahu a četnosti, technologických podmínkách obrábění 
a dalších specifických požadavcích.

	Učivo / obsah výuky

· Pravidla BOZP, PO a OŽP. 

· Základy optiky.
Podstata světla. 
Základy paprskové optiky (odraz a lom světla, index lomu, tenká spojka a rozptylka, optická mohutnost a ohnisková vzdálenost čočky). 
Základy vlnové optiky (fyzikální veličiny popisující vlnové vlastnosti světla, interference, difrakce a polarizace světla).

· Výkresová dokumentace. 

Technické výkresy. Druhy výkresů a jejich formátů.
Technické zobrazování součástí (promítání na průmětny).
Strojnické kreslení (kótování, tolerance rozměrů, úprava povrchu, materiál, sestavy, speciální údaje). 
· Čtení výkresů optických součástí (tvary, rozměry, tolerance, jakosti povrchu, materiál, vady, další specifické požadavky).
· Čtení technologických postupů výroby optických součástí.
· Zdroje informací o optických součástkách (normy, tabulky, katalogy optických skel, technologické předpisy, informace z internetu).
· Používané materiály optických součástí, jejich vlastnosti, vady (rozsah a četnosti), technologické podmínky obrábění a další specifické požadavky.

	Postupy výuky

Výklad, řešení příkladů, čtení výkresů, výcvik pod dohledem lektora. Postupný přechod k samostatnému i skupinovému řešení úkolů. K získání informací využívat i počítač, příp. i internet. Učivo Základy optiky a Výkresová dokumentace vyučovat jen v rozsahu a obsahu nezbytně nutném pro výuku následujících témat a s přihlédnutím ke vstupním znalostem účastníků. 

	Ukončení modulu
V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Účastník věcně i terminologicky správně čte výkresy optických součástí - vyčte jejich tvar, rozměry a jejich tolerance, jakost povrchu, údaje o materiálu, vadách, jejich rozsahu a četnosti a dalších specifických požadavcích. 
b)
Účastník věcně i terminologicky správně čte technologické postupy výroby optických součástí – vyčte z nich pořadí technologických operací a údaje pro jejich provedení.
c)
Z předložených norem, tabulek a katalogů věcně správně vyčte informace o daných optických součástech, o číselných hodnotách tolerancí, vlastnostech materiálů, jejich dovolených vadách, jejich rozsahu a četnosti, technologických podmínkách obrábění a dalších specifických požadavcích. Používá správně odbornou terminologii.


	 Doporučená literatura pro lektory

KLETEČKA, J., FOŘT, P. Technické kreslení. 2. opravené vyd. Brno: Computer Press, 2007, 252 s. ISBN 978-80-251-1887-0.

ŠŤASTNÝ, J., TŘEŠTÍK, B. Manuál technické dokumentace. 2. vydání. České Budějovice: Česká matice technická, KOOP, 1998. ISBN 80-7232-006-8.

NÁDVORNÍK, M. Výrobní výkresy optických součástí. 1. vydání. Přerov: SŠT Přerov, 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz.
NÁDVORNÍK, M. Materiály v optické výrobě. Učební texty. Přerov: SŠT Přerov, 2012.

Dostupný z: www.kourilkova8.cz. 


	Název modulu
	Měření a kontrola délkových rozměrů, tvarů a jakosti povrchu optických dílů
	Kód
	2OPT

	Délka modulu
	15 hod (5 hod teorie + 10 hod praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul 1OPT

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Účastníci modulu se naučí měřit a kontrolovat tvar a jakost povrchu optické součásti a volit vhodná měřidla a pomůcky.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Zvolit měřidla a pomůcky potřebné ke kontrole vybraných rozměrů optické součásti, 
b) zvolit měřidla a pomůcky potřebné ke kontrole geometrického tvaru, úhlů ploch a jakosti povrchu optické součásti,
c) změřit vybrané rozměry optické součásti pevnými, posuvnými a mikrometrickými měřidly nebo měřicími přístroji s přesností 0,005 mm,
d) změřit a zkontrolovat geometrický tvar optických ploch s přesností 0,0005 mm.

	Učivo / obsah výuky

· BOZP a PO při měření optických součástí

· Měřidla a pomůcky ke kontrole rozměrů optických součástí

· Měřidla a pomůcky ke kontrole geometrických tvarů, úhlů ploch a jakosti povrchu optických součástí

· Měření rozměrů optických součástí 
· Měření a kontrola tvaru optických ploch s přesností 0,0005 mm
· Kontrola jakosti povrchu optických součástí

	Postupy výuky

Výklad, praktické předvedení, instruktáž, praktický nácvik pod odborným dohledem lektora. Při výuce je kladen důraz na správný postup, výpočet hodnot a přesnost měření.

	Ukončení modulu
V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Účastník správně zvolí měřidla a pomůcky potřebné ke kontrole vybraných rozměrů optické součásti. Svou volbu věcně i terminologicky správně zdůvodní.
b)
Účastník správně zvolí měřidla a pomůcky potřebné ke kontrole geometrického tvaru, úhlů ploch a jakosti povrchu dané optické součásti. Svou volbu věcně i terminologicky správně zdůvodní.
c)
Účastník správně změří vybrané rozměry optické součásti pevnými, posuvnými a mikrometrickými měřidly nebo měřicími přístroji s přesností 0,005 mm. Hodnotí se správnost postupu, dodržení pravidel BOZP a PO a přesnost měření.
d)
Účastník správně změří a zkontroluje geometrický tvar optických ploch 
s přesností 0,0005 mm. Hodnotí se správnost postupu i dodržení pravidel BOZP a PO a přesnost měření.


	Doporučená literatura pro lektory

FRISCHHERZ, A., SKOP, P.,  KNOUREK, J. Technologie zpracování kovů 1: základní poznatky. 5. vyd. Praha: SNTL, 2004, 268 s. ISBN 80-902-6555-3. 


	Název modulu
	Volba postupu práce, nástrojů 
a technologických podmínek výroby optických dílů
	Kód
	3OPT

	Délka modulu
	25 hod (15 hod teorie + 10 hod praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul 2OPT

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Účastníci modulu se naučí stanovit z technologického postupu způsoby provedení operací a postupy práce pro výrobu optické součásti, správně zvolit nástroje a technologické podmínky.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Určit z technologického postupu pořadí a způsob provedení technologických operací při výrobě optické součásti,
b) určit z technologického postupu či technologického předpisu postup práce ve vybrané technologické operaci při výrobě optické součásti,
c) zvolit nástroje, nářadí, pomůcky, pomocné hmoty, měřidla a strojní zařízení potřebné 
k uskutečnění zadané technologické operace při výrobě optické součásti,
d) zvolit technologické podmínky pro uskutečnění zadané technologické operace při výrobě optické součásti

	Učivo / obsah výuky

· Technologické postupy výroby optických součástí
· Technologické operace při výrobě optických součástí

· Nástroje, nářadí, pomůcky, pomocné hmoty, měřidla a strojní zařízení pro výrobu optických součástí

· Stanovení technologických podmínek pro technologické operace při výrobě optické součásti

	Postupy výuky

Výklad, řešení modelových příkladů, výcvik pod dohledem lektora. Postupný přechod od samostatného ke skupinovému řešení modelových příkladů. K získání informací využívat i počítač, příp. internet. Důraz klást na věcně a terminologicky správné zdůvodnění zvoleného postupu.

	Ukončení modulu
V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Účastník správně určí z technologického postupu pořadí a způsob provedení technologických operací při výrobě zadané optické součásti.
b)
Účastník správně určí z technologického postupu či technologického předpisu postup práce v zadané technologické operaci při výrobě optické součásti.
c)
Účastník správně zvolí nástroje, nářadí, pomůcky, pomocné hmoty, měřidla a strojní zařízení potřebné k uskutečnění zadané technologické operace při výrobě optické součásti. Svou volbu věcně i terminologicky správně zdůvodní.
d)
Účastník správně stanoví technologické podmínky pro zadanou technologickou operaci při výrobě optické součásti. Svou volbu věcně i terminologicky správně zdůvodní.


	Doporučená literatura pro lektory 
KLABAZŇA, J., NUC, J., KOPAL, B. Optika pro střední odborná učiliště. Praha: SNTL, 1984.
NÁDVORNÍK, M. Materiály v optické výrobě. Učební texty. Přerov: SŠT Přerov, 2012. Dostupný z: www.kourilkova8.cz. 


	Název modulu
	Spojování optických dílů do celků
	Kód
	4OPT

	Délka modulu
	15 hod (5 hod teorie + 10 hod praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul 3OPT

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Účastníci modulu si osvojí dovednost spojovat optické díly do funkčních celků tmelením, při tmelení díly centrovat a hotové celky zkontrolovat.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Spojit hotové optické součástí do funkčních celků tmelením, 
b) centrovat optické díly při tmelení,
c) zkontrolovat stmelené optické součásti.

	Učivo / obsah výuky

· BOZP, PO a OŽP při spojování součástí tmelením

· Spojování optických součástí do celků tmelením

· Centrování optických dílů při tmelení

· Kontrola stmelených optických součástí

	Postupy výuky

Výklad, praktické předvedení, instruktáž, praktický nácvik pod odborným dohledem lektora. Při výuce je kladen důraz na správný postup, pečlivost a přesnost provedení.

	Ukončení modulu

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Účastník správně spojí hotové optické součástí do funkčních celků tmelením. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. Hodnotí se dodržení tech. postupu, volba vhodných prostředků a pomůcek, kvalita výsledku, dodržení pravidel BOZP a PO. 
b)
Účastník správně centruje optické díly při tmelení. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. Hodnotí se volba a dodržení tech. postupu, kvalita výsledku.
c)
Účastník správně zkontroluje stmelené optické součásti – hodnotí se postup a výsledek kontroly. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. 


	Doporučená literatura pro lektory

KLABAZŇA, J., NUC, J., KOPAL, B. Optika pro střední odborná učiliště. Praha: SNTL, 1984.
NÁDVORNÍK, M. Materiály v optické výrobě. Učební texty. Přerov: SŠT Přerov, 2012. Dostupný z: www.kourilkova8.cz. 
KUCHAŘ, R. Přístrojová optika. Pracovní sešit. Přerov: SŠT Přerov, 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz.    


	Název modulu
	Seřizování, ošetřování a údržba zařízení, nástrojů a pomůcek k výrobě optických dílů
	Kód
	5OPT

	Délka modulu
	15 hod (5 hod teorie + 10 hod praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul 3OPT

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky správně stanovit technologické podmínky obrábění a připravit a seřídit stroje k zpracování optické součásti. Obsahem modulu je i výuka údržby a drobných oprav zařízení, nástrojů a pomůcek používaných při výrobě optických součástí.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Nastavit technologické podmínky obrábění či zpracování optické součásti v zadané technologické operaci, 
b) upnout nástroje pro obrábění, použít vhodná média pro opracování,
c) připravit a samostatně seřídit stroj či zařízení k obrábění či finálnímu zpracování optické součásti v zadané technologické operaci,
d) provést běžnou údržbu či drobnou opravu výrobního zařízení, správně uložit, udržovat 
a podle potřeby upravit nástroj, nářadí a pomůcku používané při výrobě optických součástí.

	Učivo / obsah výuky

· BOZP při seřizování a údržbě zařízení a nástrojů 

· Nastavení technologických podmínek obrábění optických součástí

· Média pro opracování

· Upínání nástrojů pro obrábění

· Příprava a seřízení strojů a zařízení k obrábění či finálnímu zpracování optické součásti
· Údržba a drobné opravy a úpravy výrobních zařízení, nástrojů, nářadí a pomůcek 
k výrobě optických součástí

	Postupy výuky

Výklad, praktické předvedení, instruktáž, praktický nácvik pod odborným dohledem lektora. Při výuce je kladen důraz na správný postup, pečlivost a přesnost provedení.

	Ukončení modulu
V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Účastník správně a v souladu s dokumentací nastaví technologické podmínky obrábění či zpracování optické součásti v zadané technologické operaci. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. Hodnotí se i dodržení pravidel BOZP a PO a přesnost provedení.
b)
Účastník správně upne nástroje pro obrábění zadané optické součásti, použije vhodná média pro opracování zadané součásti. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. Hodnotí správnost použitého tech. postupu i dodržení pravidel BOZP a PO a přesnost provedení.
c)
Účastník připraví a samostatně seřídí stroj či zařízení k obrábění či finálnímu zpracování optické součásti v zadané technologické operaci. Hodnotí se volba a dodržení tech. postupu, soulad se zadáním a dokumentací.
d)
Účastník provede běžnou údržbu či drobnou opravu výrobního zařízení, správně uloží, udržuje a dle potřeby upraví nástroj, nářadí a pomůcky používané při výrobě optických součástí. Hodnotí se vhodnost použitého postupu vzhledem ke konkrétnímu zařízení, nástroji nebo nářadí a pečlivost provedení.


	Doporučená literatura pro lektory

NÁDVORNÍK, M. Technologie optické výroby I. Přerov: SŠT 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz.

.  
KUCHAŘ, R. Přístrojová optika. Pracovní sešit. Přerov: SŠT Přerov, 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz.



	Název modulu
	Ruční a strojní opracovávání optických dílů
	Kód
	6OPT

	Délka modulu
	55 hod (5 hod teorie + 50 hod praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul 3OPT

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Účastníci se naučí upínat a ručně i strojně obrábět optické součásti (řezáním, broušením, fazetováním, frézováním, lapováním, leštěním), centrovat optické díly klasicky i strojně.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Upnout polotovar či optickou součást k ručnímu či strojnímu obrábění kapličkováním, nalepováním, nasáváním, 
b) ručně obrobit optickou součást řezáním diamantem, broušením, fazetováním,
c) strojně obrobit rovinné plochy optické součásti frézováním, broušením, lapováním 
s dodržením rozměru s tolerancí 0,02 mm,
d) strojně obrobit sférické plochy optické součásti frézováním, broušením, lapováním 
s dodržením rozměru s tolerancí 0,02 mm,
e) obrobit optickou součást leštěním s dodržením přesnosti tvaru ploch 0,005 mm,
f) centrovat optický díl klasicky a strojně.

	Učivo / obsah výuky

· BOZP při ručním a strojním obrábění optických součástí
· Upínání polotovarů a součástí kapličkováním, nalepováním, nasáváním 
· Ruční obrábění optických součástí řezáním, broušením, fazetováním
· Strojní obrábění rovinné plochy optické součásti frézováním, broušením, lapováním s dodržením rozměru s tolerancí 0,02 mm
· Strojní obrábění sférické plochy optické součásti frézováním, broušením, lapováním s dodržením rozměru s tolerancí 0,02 mm
· Obrábění optických součástí leštěním s dodržením přesnosti tvaru ploch 0,005 mm
· Centrování optických dílů klasicky
· Centrování optických dílů strojně

	Postupy výuky

Výklad, praktické předvedení, instruktáž, praktický nácvik pod odborným dohledem lektora. Při výuce je kladen důraz na správný postup, pečlivost a přesnost provedení a dodržování pravidel BOZP.

	Ukončení modulu
V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Účastník správně upne polotovar či optickou součást k ručnímu či strojnímu obrábění kapličkováním, nalepováním, nasáváním. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. Hodnotí se použití pracovního postupu adekvátně způsobu obrábění, přesnost provedení, dodržení pravidel BOZP.
b)
Účastník správně ručně obrobí optickou součást řezáním diamantem, broušením, fazetováním. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. Hodnotí se dodržení pracovního postupu, kvalita výsledku, soulad se zadáním a technickou dokumentací, dodržení BOZP. 
c)
Účastník správně strojně obrobí rovinné plochy optické součásti frézováním, broušením, lapováním s dodržením rozměru s tolerancí 0,02 mm. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. Hodnotí se dodržení pracovního postupu, přesnost provedení, soulad se zadáním a technickou dokumentací, dodržení BOZP.
d)
Účastník správně strojně obrobí sférické plochy optické součásti frézováním, broušením, lapováním s dodržením rozměru s tolerancí 0,02 mm. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. Hodnotí se dodržení pracovního postupu, přesnost provedení, soulad se zadáním a technickou dokumentací, dodržení BOZP.
e)
Účastník správně obrobí optickou součást leštěním s dodržením přesnosti tvaru ploch 0,005 mm. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. Hodnotí se dodržení pracovního postupu, přesnost provedení, soulad se zadáním a technickou dokumentací, dodržení BOZP.
f)
Účastník správně vycentruje optický díl klasicky a strojně. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. Hodnotí se dodržení pracovního postupu, kvalita výsledku, soulad se zadáním a technickou dokumentací, dodržení BOZP.


	Doporučená literatura pro lektory 
NÁDVORNÍK, M. Technologie optické výroby I. Přerov: SŠT 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz.    
NÁDVORNÍK, M. Technologie optické výroby II. Přerov: SŠT 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz .    
NÁDVORNÍK, M. Technologie optické výroby III. Přerov: SŠT 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz.   
KUCHAŘ, R. Přístrojová optika. Pracovní sešit. Přerov: SŠT Přerov, 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz. .  


	Název modulu
	Obsluha stojů a zařízení na výrobu a zpracování optických dílů
	Kód
	7OPT

	Délka modulu
	35 hod (5 hod teorie + 30 hod praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul 3OPT

	Stručná anotace vymezující cíle modulu
Účastníci modulu se naučí obsluhovat stroje a získají zručnost při obrábění optických součástí. Naučí se kontrolovat chod strojů a upravovat technologické podmínky.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Obsluhovat stroj či zařízení při obrábění (zpracování) optické součásti při technologické operaci,
b) kontrolovat chod stroje či zařízení při obrábění (zpracování) optické součásti, upravit technologické podmínky v průběhu technologické operace.

	Učivo / obsah výuky

· BOZP a PO při obsluze strojů a zařízení k obrábění optických součástí

· Obsluha strojů a zařízení při obrábění optických součástí
· Kontrola chodu strojů a zařízení při obrábění

· Úprava technologických podmínek v průběhu operace

	Postupy výuky

Výklad, praktické předvedení, instruktáž, praktický nácvik pod odborným dohledem lektora.
Při výuce je kladen důraz na správný postup, pečlivost a přesnost provedení a dodržování pravidel BOZP a návodů k obsluze strojů a zařízení.

	Ukončení modulu
V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

 a)
Účastník správně obsluhuje stroj a zařízení při obrábění (zpracování) optické součásti při stanovené technologické operaci. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. 
Hodnotí se dodržení tech. postupu obrábění, soulad se zadáním a tech. dokumentací stroje či zařízení, kvalita výsledku, dodržení pravidel BOZP, pečlivost provedení.
 b)
Účastník kontroluje chod stroje či zařízení při obrábění (zpracování) optické součásti, správně upravuje technologické podmínky v průběhu stanovené technologické operace. Hodnotí se správnost postupu a vyhodnocení kontroly, správné provedení úpravy podmínek v souladu výsledky kontroly.  Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní


	Doporučená literatura pro lektory
NÁDVORNÍK, M. Technologie optické výroby I. Přerov: SŠT 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz
NÁDVORNÍK, M. Technologie optické výroby II. Přerov: SŠT 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz
NÁDVORNÍK, M. Technologie optické výroby III. Přerov: SŠT 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz
KUCHAŘ, R. Přístrojová optika. Pracovní sešit. Přerov: SŠT Přerov, 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz
  


	Název modulu
	Finální úpravy optických dílů nanášením tenkých vrstev, vytvářením stupnic a záměrných značek
	Kód
	8OPT

	Délka modulu
	15 hod (5 hod teorie + 10 hod praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul 7OPT

	Stručná anotace vymezující cíle modulu
Cílem modulu je naučit účastníky seřizovat a obsluhovat výrobní zařízení, nastavit a upravit technologické podmínky v průběhu operace, kontrolovat chod zařízení a finální výsledek technologické operace.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Seřídit výrobní zařízení, nastavit technologické podmínky pro zadanou operaci,
b) obsluhovat výrobní zařízení v průběhu technologické operace,
c) kontrolovat chod zařízení při zpracování optické součásti v průběhu operace, upravit technologické podmínky,
d) zkontrolovat výsledek provedené technologické operace.

	Učivo / obsah výuky

· Seřízení výrobních zařízení, nastavení technologických podmínek operace
· Obsluha výrobních zřízení v průběhu operace

· Kontrola chodu zařízení, úpravy technologických podmínek

· Kontrola výsledku technologické operace

	Postupy výuky

Výklad, praktické předvedení, instruktáž, praktický nácvik pod odborným dohledem lektora. 
Při výuce je kladen důraz na správný postup, pečlivost a přesnost provedení a dodržování BOZP a návodů k obsluze strojů a zařízení.

	Ukončení modulu

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Účastník správně seřídí výrobní zařízení, nastaví technologické podmínky pro zadanou operaci. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. 
Hodnotí se i dodržení tech. postupu, pečlivost provedení, soulad postupu s technickou dokumentací stroje či zařízení, dodržení BOZP.
b)
Účastník správně obsluhuje výrobní zařízení v průběhu technologické operace. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. Hodnotí se i dodržení tech. postupu, pečlivost provedení, soulad postupu s technickou dokumentací stroje či zařízení, dodržení BOZP.
c)
Účastník kontroluje chod zařízení při zpracování optické součásti v průběhu operace, správně upravuje technologické podmínky. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní.
Hodnotí se dodržení pracovního postupu při kontrole, správnost vyhodnocení kontrola, správnost provedení úprav tech. podmínek. 
d)
Účastník zkontroluje výsledek provedené technologické operace. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. Hodnotí se správnost provedení a vyhodnocení kontroly výrobku.


	Doporučená literatura pro lektory
NÁDVORNÍK, M. Technologie optické výroby I. Přerov: SŠT 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz
NÁDVORNÍK, M. Technologie optické výroby II. Přerov: SŠT 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz
NÁDVORNÍK, M. Technologie optické výroby III. Přerov: SŠT 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz
. 


	Název modulu
	Manipulace s optickými díly, transport, balení a expedice
	Kód
	9OPT

	Délka modulu
	10 hod (5 hod teorie + 5 hod praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul 8OPT

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky manipulovat s optickými polotovary a součástmi   a připravit je k expedici. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Umýt a vyčistit optické součásti,
b) manipulovat s optickými polotovary, součástmi a díly v průběhu výrobního procesu,
c) zabalit, dopravit a expedovat hotové optické součásti.

	Učivo / obsah výuky

· Mytí a čištění optických součástí
· Manipulace s optickými polotovary, součástmi a díly

· Balení, doprava a expedice optických součástí

	Postupy výuky

Výklad, praktické předvedení, instruktáž, praktický nácvik pod odborným dohledem lektora. 

	Ukončení modulu

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)

Účastník správně umyje a vyčistí optické součásti. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. 
Hodnotí se použití vhodného postupu a pomůcek, pečlivost a výsledná kvalita provedení, používání osobních ochranných pracovních pomůcek. 
b)
Účastník správně manipuluje s optickými polotovary, součástmi a díly 
Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. 
Hodnotí volba vhodného způsobu adekvátně polotvaru nebo součásti, zručnost a šetrnost při manipulaci.
c)
Účastník správně zabalí, dopraví a expeduje hotové optické součásti. Svůj postup věcně i terminologicky správně popíše a zdůvodní. 
Hodnotí se  volba vhodného obalu pro daný výrobek, správný postup a kvalita zabalení, správnost postupu při expedici včetně správného vyplnění příslušné dokumentace.


	Doporučená literatura pro lektory
NÁDVORNÍK, M. Technologie optické výroby I. Přerov: SŠT 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.c. 
NÁDVORNÍK, M. Technologie optické výroby II. Přerov: SŠT 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz .
NÁDVORNÍK, M. Technologie optické výroby III. Přerov: SŠT 2011. Dostupný z: www.kourilkova8.cz 


Příloha č. 1 – Rámcový rozvrh hodin vzorového výukového dne 



	Hodina

číslo
	Od - do
	Předmět - modul

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	

	5
	
	

	6
	
	

	7
	
	

	8
	
	


Příloha č. 2 – Složení zkušební komise 



Příloha č. 3 – Seznam a kvalifikace lektorů jednotlivých modulů


	Seznam lektorů

	Jméno, příjmení, popř. titul lektora
	Vyučovaný předmět/

modul

(vypsat)
	Kvalifikace/

vzdělání/
studijní obor
	Odborná praxe
(počet let)
	Pedagogická praxe
(počet let)
	Vlastnoruční podpis lektora/ky 
(že souhlasí s uvedenými údaji a se zařazením do lektorského sboru)

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Příloha č. 4 – Vzor potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu
 
Název a adresa vzdělávacího zařízení

Vzdělávací program akreditován MŠMT dne ………… pod čj.: ……………….

potvrzení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu, podle vyhl. MŠMT č. 176/2009 Sb., kterou se stanoví náležitosti žádosti o akreditaci vzdělávacího programu, organizace vzdělávání v rekvalifikačním zařízení a způsob jeho ukončení.

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu
Datum a místo narození

Absolvoval (a) rekvalifikační program:  Optik (23-074-M)

pro pracovní činnost: Optik
Kurs proběhl v období od ……….…. do …………… 

V rozsahu 200 hodin celkem, z toho 

    
                      - na teorii  


    60 vyučovacích hodin




- na praxi 


  140 vyučovacích hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………


…………………………………
…..………………………….....

Eva Nováková 
Pavel Černý

garant kurzu
L.S.
statutární zástupce vzdělávacího zařízení
Název a adresa vzdělávacího zařízení

Škola zařazena do rejstříku škol a školských zařízení/Studijní program akreditován MŠMT*

dne ………… pod čj.: ……………….

potvrzení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po úspěšném ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu realizovaného dle § 108, odst. 2, písm. c) zákona č. 435/2004 Sb. o zaměstnanosti, ve znění pozdějších předpisů, školou( v rámci oboru vzdělání, který má zapsaný v rejstříku škol a školských zařízení nebo vysokou školou s akreditovaným studijním programem podle zvláštního právního předpisu

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu
Datum a místo narození

Absolvoval (a) rekvalifikační program: Optik (23-074-M)

pro pracovní činnost:  Optik
Kurz proběhl v období od ……….…. do …………… 

V rozsahu 200 hodin celkem, z toho

        

          - na teorii  



60 vyučovacích hodin




- na praxi 


         140 vyučovacích hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………


…………………………………
…..………………………….....

Eva Nováková 
Pavel Černý

garant kurzu
L.S.
statutární zástupce vzdělávacího zařízení
Příloha č. 5 – Způsob zjišťování zpětné vazby od účastníků 

Název vzdělávací instituce

Hodnocení spokojenosti s kurzem

Název rekvalifikačního programu: Optik (23-047-M)

Termín konání kurzu (od – do):

Vážená účastnice kurzu,

Vážený účastníku kurzu,

žádáme Vás o vyjádření Vaši spokojenosti s obsahem a průběhem tohoto rekvalifikačního kurzu.  Vaše hodnocení a názory budou použity pouze pro zkvalitnění vzdělávacího programu a další práce realizátorů kurzu, jsou zcela interní a nebude s nimi jinak nakládáno.

Děkujeme                                                                   ………………………..

                                                                                         Garant kurzu

1. Hodnotíte tento program za osobně přínosný?    (Odpověď zaškrtněte)

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

2. Získali jste znalosti a dovednosti, které jste očekávali? 

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

3. Myslíte si, že získané znalosti a zkušenosti z tohoto kurzu uplatníte ve Vaší praxi?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne

4. Byl pro Vás rozsah probíraného učiva dostačující?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne


5. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou praktické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

6. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou teoretické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

7. Byl výklad učiva pro Vás dostatečně srozumitelný a názorný?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

8. Která témata byla nejvíce zajímavá?

9. Vyhovovala Vám organizace výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

10. Co byste v programu a ve výuce zlepšil/-a?

11. Celkové hodnocení programu (stupnice známek jako ve škole 1 - 5):

Vaše další komentáře a připomínky. Zejména k označení Spíše ne, Ne. 

�
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